ECOTraxxra

Datenblatt

Aluminiumplatten fiir mobile FahrstraBen und industrielle Anwendungen



ECOTraxx24 Aluminiumplatte

Produkt Aluminiumplatte (FahrstralRe)

Abmessungen 3.000 mm x 2.410 mm

Hersteller ECOTraxx24 (eigene Produktion)

Zulieferer Richter Aluminium GmbH (Deutschland, Schutterwald)
Material Aluminiumlegierung

Produktion & Lieferkette

Profile von Richter Aluminium werden bei ECOTraxx24 in eigenen Hallen zu kompletten Aluminiumplatten
weiterverarbeitet und montiert.

Herstellung

Strangpressverfahren: Erwarmung ca. 400-500 °C, Pressen durch Matrize, Kiihlen, Richten, Zuschnitt und
Warmebehandlung (T5/T6).

Nachhaltigkeit

100 % recyclingfahig ohne Qualitatsverlust. Bei Bodenkontakt nur lokal begrenzte Effekte; keine relevante
Umweltbelastung.

CO2-Ful3abdruck
2,592 kg CO2e pro kg Aluminiumprofil (Cradle-to-Gate, GHG Protocol, verifiziert).

Nachweise
Im Anhang: EPD (1SO 14025 / EN 15804) und PCF-Zertifikat von Richter Aluminium.
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Richter

Ersteller S. Happle Umwelt-Produktdeklaration in Anlehnung Aluminium

QoMB an I1SO 14025 und EN 15804

1 Allgemeine Angaben

Inhaber der Deklaration

. . Aluminiumprofile pressblank, bearbeitet sowie
Richter Aluminium GmbH oberflachen-veredelt (eloxiert, pulverbeschichtet)
Drei Linden 14 Deklariertes Produkt/deklarierte Einheit
D-77746 Schutterwald Aus Aluminiumknetlegierungen gefertigte Profile
Ausstellungsdatum
22.06.2018
2 Produkt

21 Produktbeschreibung

Bei den hergestellten Aluminiumprofilen handelt es sich um Halbzeuge fir die Bauindustrie, automotive Anwendungen,
Solarbereich, uvm.

Die Profile werden aus Aluminiumknetlegierungen gefertigt; bestehend aus dem Leichtmetall Aluminium (Al) und
diversen Legierungselementen (wie Silicium, Kupfer, Mangan, Magnesium, u.a.).

Die blanken Aluminiumprofile kdnnen (je nach Kundenwunsch) mechanisch bearbeitet oder oberflachenveredelt werden.

Oberflachenveredelung von Profilen:

Der Begriff ELOXAL steht fir die anodische Oxidation von Aluminium. Dabei wird in einem elektrochemischen Verfahren
eine dulierst dichte und harte Oxidschicht erzeugt, die einen ausgezeichneten Schutz gegen mechanische
Beschadigungen und Witterungseinfliisse bietet. Der metallische Charakter des Aluminiums bleibt dabei erhalten. Im
Zuge dieses Verfahrens sind unterschiedliche Farben mdglich.

Unter PULVERBESCHICHTUNG versteht man das Aufbringen eines feingemahlenen Polyesterpulvers und die
anschlieRende Vernetzung zu einem Lackfilm in einem Trockenofen. Nachdem der Pulverlack wasserdampfdurchlassig
ist, wird vor der Pulverbeschichtung eine Sperrschicht hergestellt. Diese schiitzt die Verbindung von Aluminium und
Beschichtung vor Korrosionen.

2.2 Anwendungen

Aluminiumprofile werden in verschiedensten Anwendungen/Produkten eingesetzt. Vielfach im Baubereich (z.B. fir
Fenster/Fassaden, Solarunterkonstruktionen, ...), aber auch in der Industrie (z.B. Kiihlkdrper, Zylinder, ...), im
automotiven Bereich (z.B. Zierleisten, StoRdampfer, Hecktrager, ...) uvm.

23 Technische Daten
Physikalische Eigenschaften von Aluminium (EN AW 6060):

» Dichte [kg/dm?: 2,7

»  Schmelzpunkt [°C]: 600 - 655

»  Elektrische Leitfahigkeit [m/Qmm?]: 28-34

»  Warmeleitfahigkeit [W/m °C]: 200 - 240

» Langenausdehnungskoeffizient [u/°C]: 23,4

»  Elastizitatsmodul [N/mm?]: 69.000

» Spez. Warmekapazitat [kJ/kgK]: 0,88 - 0,90
24 Inverkehrbringung/Anwendungsregeln

EN 755:2015: Aluminium und Aluminiumlegierungen; Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile
- Teil 1: Technische Lieferbedingungen
- Teil 2: Mechanische Eigenschaften

EN 12020:2015: Stranggepresste Prazisionsprofile aus Legierungen EN AW-6060 und EN AW-6063
- Teil 1: Technische Lieferbedingungen
- Teil 2: Grenzabmafe und Formtoleranzen

25 Lieferzustand

Werkstoffe werden nach EN 755-2 bzw. nach EN 12020-2 ausgeliefert.

Die Legierungen richten sich in ihrer chemischen Zusammensetzung nach der EN 573-3.
Die Aluminiumprofile werden nach Kundenwunsch verpackt.

2,6 Grundstoffe/Hilfsstoffe

Die chemische Zusammensetzung von Aluminiumlegierungen (Grenzwerte der Legierungselemente) kann der Norm EN
573-3 entnommen werden.

Stofferlauterung Aluminium: Aluminium ist ein Leichtmetall. Der Schmelzpunkt des reinen Aluminiums liegt bei 660°C.
Die naturliche Farbe ist Silberweil.
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Aluminium ist sehr korrosionsbesténdig und haltbar. Eine naturliche diinne Oxidschicht schitzt den Werkstoff vor
Zersetzung durch Luft, Wasser oder gewisser Chemikalien. Durch zusatzlichen Oberflachenschutz (Eloxieren) wird die
Bestandigkeit weiter erhoht.

Die guten Eigenschaften ermdglichen die Herstellung von Profilen mit komplizierten Formen. Der Werkstoff besitzt gute
GieReigenschaften, ist in der Verarbeitung gut spanbar, sehr korrosionsbestandig, haltbar und lebensmittelecht.
Aluminium ist sowohl ein guter Warmeleiter als auch ein guter elektrischer Leiter.
- Angabe der Stoffe zur Oberflachenbehandlung (Eloxieren).
Je nach Farbwunsch werden unterschiedliche Stoffe eingesetzt.
Beim anorganischen Farben werden die Farbpigmente in die Eloxalpore eingelagert (Gold und Buntfarben).
Beim elektrolytischen Farben werden Metallsalze (auf Kupfer- bzw. Eisenbasis) in der Pore mit der Oxidschicht
fest verbunden (hellbronze bis schwarz).
- Angabe von Beschichtungsmaterialien wie z.B. Pulverbeschichtung inklusive Stoffe zur Vorbehandlung und
Farbgebung
Bei der Pulverbeschichtung erfolgt eine Vorbehandlung durch Chromatieren (gelb/griin) oder alternativ durch
Chrom(VI)-freie Passivierungen bzw. auch durch Aneloxieren.
Die Vorbehandlung ,Gelb-Chromatieren® ist Chrom(VI)-haltig.

2.7 Herstellung
Erhitzen - Die Aluminiumstange wird auf 460°C bis 530°C erhitzt, damit das Metall seinen plastischen Zustand erreicht.

Strangpressen = mit Presskraften zwischen 2500 und 4500 Tonnen wird der heil’e Aluminiumbolzen durch ein
vorgewarmtes Werkzeug gepresst. Somit erhalt das Profil seine geometrische Form.

Kiihlen - Direkt nach dem Strangpressen werden die Profile gekihlt, was notwendig fiir die Endfestigkeit ist.
Recken - Nach dem Strangpressen werden die Profile gereckt, um sie gerade zu richten.

Abliangen - Zuschnitt der Profile gemafl Kundenanforderung

Vergiiten (homogenisieren)> Ausharten der Profile bei einer Temperatur von ca. 185°C (bis zu 10 Stunden).

Verpacken oder Bearbeiten > Danach erfolgt das kundenindividuelle Verpacken der Profile oder die mechanische
Bearbeitung nach Kundenvorgaben

Qualititsmanagementsystem zertifiziert nach IATF 16949:2016

2.8 Umwelt und Gesundheit wahrend der Herstellung
Wahrend des gesamten Herstellungsprozesses sind keine Uber die rechtlich festgelegten nationalen
ArbeitsschutzmalRnahmen hinausgehenden Mafinahmen zum Gesundheitsschutz erforderlich

29 Produktverarbeitung/Installation
Da es sich bei den Produkten um Halbzeuge handelt, hat die Produktverarbeitung/Installation gemafl den Angaben
des Herstellers des Fertigproduktes zu erfolgen.

2.10 Verpackung
Grundsatzlich werden alle Profile nach Kundenwunsch individuell verpackt.
Die verwendeten Verpackungsmaterialien reichen tber Holzverschlage, Paletten, Gitterboxen, Kartonverpackungen,
etc.
Die Profile werden z.B. durch Kartonzwischenlagen, PE-Folie, Papier u.a. getrennt verpackt, um das Produkt zu
schitzen.
Die bei Bedarf eingesetzten Verschlage aus unbehandeltem Holz sind problemlos thermisch verwertbar. Die
eingesetzte PE-Folie, Papier und Karton werden dem Recyclingprozess zugefihrt.

2.1 Nutzungszustand
Die Profile stellen eine Legierung aus Aluminium und den genannten Legierungsbestandteilen dar. Die Inhaltsstoffe
entsprechen den in der EN 573-3 genannten Grundstoffen mit den angegebenen Masse-Prozentanteilen.
Es bestehen keine Besonderheiten der stofflichen Zusammensetzung fir den Zeitraum der Nutzung. Bei
oberflachenveredelten Profilen sind die Vorgaben der Hersteller fir die eingesetzten Farben/Pulverlacke zu
beachten (z.B. bezlglich UV-Einstrahlung, Korrosionsbestandigkeit, etc.).

212 Umwelt & Gesundheit wahrend der Nutzung
Die Profile stellen eine Legierung aus Aluminium und den genannten Legierungsbestandteilen dar. Die Inhaltsstoffe
entsprechen den in der EN 573-3 genannten Grundstoffen mit den angegebenen Masse-Prozentanteilen.
Geféhrdungen fur Wasser, Luft/Atmosphére und Boden kénnen bei bestimmungsgemafier Anwendung von



Seite 3 von 3 Geltungsbereich ‘ Schutterwald

Richter

Ersteller S. Happle Umwelt-Produktdeklaration in Anlehnung Aluminium

QoMB an I1SO 14025 und EN 15804

Aluminiumprofilen nicht entstehen. Die Anforderungen der Nutzung und der Instandhaltung basieren nicht auf den
hergestellten Halbzeugen sondern auf der jeweiligen spezifischen Gestaltung und Anwendung des Endproduktes.

213 Referenz-Nutzungsdauer
Die Referenz-Nutzungsdauer RSL (reference service life) fir Aluminiumprofile wird nicht deklariert, da es sich
hierbei um ein Halbzeug handelt, fir welches sich vielfaltige Anwendungsmdglichkeiten bieten.
Der Einsatz und die entsprechende Weiterverarbeitung beim Hersteller des fertigen Produktes sind entscheidend.

214 AuBergewohnliche Einwirkungen

Brand

= Brandverhalten: Unbeschichtete Aluminiumprofile erflllen nach DIN 4102 die Anforderungen der
Baustoffklasse A ,nicht brennbar®. Der Schmelzpunkt des Werkstoffes liegt bei 660°C.

= Rauchgasentwicklung: Es tritt keine Rauchgasentwicklung bei den Profilen auf.

= brennendes Abtropfen: entfallt

=  Toxizitat der Brandgase: entfallt

Beschichtung

= Die verwendeten Pulverlacke bestehen meist aus Epoxid- bzw. Polyesterharzen und diese kénnen im
Brandfall giftige Rauchgase entwickeln. (Unter bestimmten Brandbedingungen, wie z.B. bei
Schwelbranden, sind vermehrt toxische Gase mdglich).
Allerdings kann im Falle eines Gebdudebrandes davon ausgegangen werden, dass der Lackfilm im
Verhaltnis zu anderen (Einrichtungs-)Gegenstanden nicht zu einer wesentlichen Erhéhung der allgemeinen
Gefahrlichkeit der Brandgase beitragt.

Wasser
= Die Einwirkung von Wasser auf die Profile fiihrt zu keinen Veranderungen des Produktes und zu keinen
weiteren negativen Folgen auf die Umwelt.

Mechanische Zerstérung
= Fir Aluminiumprofile nicht relevant

215 Nachnutzungsphase
Die Aluminiumprofile sind zu 100% recyclingfahig. Das Material erleidet dabei keine Qualitatsverluste. Schrotte aus
Abbruch, Umbau- oder Sanierung kénnen problemlos getrennt werden und (Uber Recyclingindustrie) dem
Recyclingprozess zugeflihrt werden.
Die bei der Herstellung und Weiterverarbeitung des Profils anfallenden Prozessschrotte im Werk werden vollstandig
erfasst und in einem Recyclingprozess im Umschmelzwerk zu neuem Vormaterial (Bolzen, Stangen, ...) verarbeitet.
Diese Bolzen finden als neues Ausgangsmaterial wieder Verwendung im Werk.

Entsorgung
Gemal dem europaischen Abfallkatalog (EAK) richtet sich der Entsorgungscode nach dem Endprodukt.
Aluminiumschrott wird aufgrund seiner hohen Wertigkeit als Rohstoff nicht entsorgt, sondern in einem etablierten
Kreislauf der Wiederverwendung bzw. dem Recycling zugefiihrt.
Sollte es trotzdem zu einer Deponierung kommen, entstehen hieraus keine Umweltbelastungen.
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Carbon

Product Carbon Footprint

Richter Aluminium GmbH

Drei Linden 14, 77746 Schutterwald

wird nach erfolgreicher Verifizierung seines Product Carbon Footprints (PCF) hiermit das Zertifikat fur
kennzahlengestitzten Klimaschutz verliehen.

Die treibhausgasaquivalenten Emissionen fur das Produkt

Aluminiumprofil | Pressblank (unbehandelt)

betragen im Betrachtungszeitraum vom 01.01.2024 bis zum 31.12.2024

2,592 kg CO,e pro kg Aluminiumprofil.

Bei der Auswahl der zu bilanzierenden Emissionsquellen wurden alle Grundvorgaben des Product Life Cycle Accounting Reporting Standard des
Greenhouse-Gas-Protocol beriicksichtigt.

Die Emissionen wurden nach dem Cradle-to-Gate-Prinzip berechnet, das alle Emissionen von der Rohstoffgewinnung bis zu dem Zeitpunkt erfasst,
an dem das Produkt das Unternehmen verlasst. Dies umfasst die Emissionen der eingesetzten Rohstoffe, der vorgelagerten Transporte sowie aller
Emissionen, die wahrend der Produktion entstehen. Dazu zahlen die Emissionen aus sdmtlichen Energieverbrauchen, einschlieflich Strom und Erdgas.
Als Vergleichseinheit fir den quantifizierten Nutzen des Produktsystems wurde ein Kilogramm des Produktes betrachtet. Diese wird als
reprasentative Bezugsgrofie genutzt.

Alle eingereichten Unterlagen entsprechen formal und inhaltlich den aktuellen Anforderungen. Die enthaltenen Daten haben sich, nach
stichprobenhafter Kontrolle, als valide erwiesen und die abgeleiteten Kennzahlen wurden nachvollziehbar berechnet. Die Ergebnisse wurden, im
Rahmen eines festgelegten Freigabeprozesses, durch eine interne unabhangige Partei geprift. Primardaten wurden bevorzugt zur Berechnung der
CO:-Emissionen genutzt. War es dem Unternehmen nicht méglich Primardaten eines Berechnungspostens zur Verfligung zu stellen, so wurde auf
Sekundardaten anerkannter Quellen zurtickgegriffen. Die Zuordnung der Energieverbrauche auf das Produkt erfolgte gemafl der Mass-based
Allocation Method (gewichtsbasierte Allokation) des Greenhous-Gas-Protocols.

Mannheim, den 27.06.2025

Green
Jan Karcher - V|S|Or)
Geschaftsfuhrer, Green Vision Solutions Gmb Solutions

Quantifizierung der Treibhausgase
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